.4

norrmejerier

Pa bondgarden

En typisk Norrmejerier-gard har 60-talet mjélkande kor. Den storsta har 350 kor och
den minsta 7 mj6lkande kor.

Manga gardar har moderna ladugardar som ar ljusa och luftiga. Det mar bade djur och
manniskor bra av. Djuren &r ofta frigdende och kan vélja mellan att ata, ga runt, vila i
liggbas med stro.

I Norrland ar forutsattningarna goda for mjélkproduktion. Ren luft, friskt vatten och
ljusa sommarnétter bidrar till att gréset véxer snabbt och blir mer néringsrikt har hos
0ss dn nagon annanstans i varlden.

Det ar ganska vanligt att korna mjolkas med robot. Da valjer kossan sjalv nar det ar
dags, men inte alltfor ofta. En gard med robotmjolkning har ofta ordnat sa att korna
sommartid, kan ga ut och in som de vill.

Alla notdjur i Sverige omfattas av beteslagen, vilket betyder att alla djur pa

Norrmejeriers gardar gar pA sommarbete, under minst tva manader. Pa ekogarden ar det
ytterligare tva manader.

Speciellt for den norrlandska mjélkproduktionen

ar vallodling pa relativt sma och uppdelade akerarealer, vilket gynnar bade véxter och
djur.

En kvadratmeter naturbetesmark i Norrland kan innehalla 6ver 40 olika vaxtarter, vilket
ar de mest artrika naturtyper man kénner till.

Norrmejerier har 14 mjolkbilar som dygnet runt hamtar mjolk pa gardar runt om i
Norrland.
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Fakta om mjolkning

Handmjolkning Forr satt man pa en pall och mjolkade sina djur for hand. Mjolken
forvarades sedan i kannor eller mjolkflaskor av plat.

Under 1800-talets mitt borjade man utveckla maskiner som skulle likna
handmjolkningen genom en tryckmetod. Dessa forsok visade sig inte sa lyckosamma.
Det var forst nar man istallet forsokte gora maskiner som liknade kalvens sugande som
man lyckades gora de forsta mjolkmaskinerna.

Pa de modernaste gardarna finns idag mjolkningsrobotar. Alla mj6lkningsrobotar
arbetar pa ungefar liknande sétt. De finns i regel i ett bas som kon uppsoker nér hon
sjalv vill bli mjolkad. For att kon ska kunna identifieras av robotens datasystem nar
hon kommer till baset, bar hon en s k transponder med ett numrerat datachips runt
halsen. Detta gor det ocksa mojligt for en datoriserad kraftfodervagn och en
kraftfoderautomat att identifiera kon.

Genom transpondern kanner roboten igen kon, kommer ihag juvrets utseende och letar
ratt pa kons spenar med hjalp av infraroda stralar. Roboten haller t ex reda pa vilka kor
som bara har tre spenar.

Innan mjolkmaskinen satts pa juvret rengors varje spene noggrant med en robotarm.
Den séatter sedan pa mjélkmaskinens mjolkkoppar sa tatt att det uppstar vakuum.
Maskinen arbetar ungefar som en diande kalv nar mjolkkopparna véaxlar mellan att
trycka och att suga.

Systemet haller ocksa reda pa vilka kor som har mjolk som av olika skal inte ska
levereras till mejeriet och kan leda bort mjolk fran en viss del av juvret om det ar
nodvandigt. Om nagot fel uppstar eller om nagon ko inte beter sig normalt varnar
roboten via ett SMS till djurskotarens mobil. Det &r bara mjolk fran friska kor som tas
till vara och skickas till mejeriet. Det tar ungefar 5 minuter att mjolka en ko i
mjolkningsroboten. Mjdlken rinner vidare i ror till mjélkrummet.

Olika system beddémer om kons mjolk kan ledas till mjolktanken eller om mj6lken av
nagot skal maste kasseras. Roboten eller bonden sjalv kontrollerar mjolkens kvalitet.
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Nar mjolken pumpats vidare till mjélktanken kyls den ner fran en temperatur pa +36
C till under +4 °C.

Alla mjolkmaskiner och all annan utrustning diskas, tvéttas och desinficeras mellan
varje mjolkning.



